8 клас. Урок11.
Тема:    Технологія термічної обробки металів.

Мета:   Ознайомити учнів із призначенням термічної обробки та її впливом на властивості металу. Розповісти учням про види термічної обробки і послідовність їх виконання.
Навчити користуватися таблицями для визначення температури гартування і відпускання.

Виховувати акуратність в роботі, бережливе ставлення до матеріалів та інструментів.

Об’єкт праці:  вироби з деревини та металу.
Наочність:  муфельна піч, зразки термічно оброблених виробів.
Методичне забезпечення :  плакат „Термічна обробка металів”
Тип уроку:  комбінований.
ХІД УРОКУ

I. Організаційна частина.

II. Актуалізація опорних знань.  Фронтальне опитування.
1. На які групи поділяють метали?

2. Що таке сталь?

3. Які властивості можуть мати метали?

III. Мотивація навчальної діяльності.

IV. Повідомлення теми і мети уроку.

· призначення термічної обробки;
· види термічної обробки;

· безпека праці при термічній обробці металів.

V. Вивчення нового матеріалу.

Термічною обробкою називається процес нагрівання й охо​лодження металів і сплавів, в результаті, яких змінюються їх фізичні, механічні, технологічні й експлуатаційні влас​тивості.
Процес термічної обробки складається з трьох стадій: нагрі​вання деталі до певної температури, витримки й охолодження. Найбільшого поширення набули такі види термічної обробки: відпалювання, нормалізація, гартування і відпускання.
Відпалюванням називається процес нагрівання сталі до певної температури, витримка при цій температурі й посту​пове охолодження разом із піччю. Наприклад, для сталі з кон​центрацією вуглецю 0,6% потрібна температура нагрівання від 775 до 825 °С.
Операцію відпалювання: застосовують для зняття внутріш​ніх напруг, що залишились після ковальської обробки або відливання, щоб уникнути під час обробки на верстатах тріщин або жолоблення.
Нормалізацією називається процес нагрівання сталі до температури 750...950°С, витримки при цій температурі й охо​лодження на повітрі. Наприклад, сталь із вмістом вуглецю понад 0,8 % нагрівають до 950°С й охолоджують на повітрі. В результаті поліпшується обробка різальним інструментом.
Гартування
це операція термічної обробки, при якій сталь нагрівається до температури 780,,.850 °С, витримується певний час і швидко охолоджується у маслі або воді.
Загартовані вироби стають дуже твердими,  але водночас крихкими і мають погані механічні властивості, а тому в такому стані застосовуються -рідко. Як правило, всі загартовані виро​би піддають відпусканню.
Відпускання — це процес нагрівання загартованої сталі до температури від 100 до 650°С, витримування при заданій температурі і наступного охолодження на повітрі. Температура нагрівання при відпусканні залежить від призначення виробів. Залежно від потрібної твердості і в'язкості на практиці засто​совують низьке відпускання (нагрівання від 100 до 250°С), середнє (300...400 °С) і високе (до 650 °С).
Для термічної обробки деталей із сталі широко використо​вують електричні печі. У шкільних майстернях є муфельні печі. Температуру нагрівання деталі під час гартування мож​на наближено визначити за кольорами розжарення, а температуру для відпускання сталі після гартування можна визначити за кольорами мінливості
При термічній обробці сталі треба пам'ятати:
 1) трива​лість нагрівання деталей з вуглецевої сталі у печі приблизно 1 хе на 1 мм2 перерізу; 
 2) для вирівнювання температури по всьому перерізу вважають, що час витримування при темпе​ратурі гартування становить 20...30 % загального часу нагрі​вання до заданої температури (до певного кольору); 
 3) вироби укладають в печі так, щоб уникнути деформації під час нагрівання,
Правила безпечної  роботи  під час  термічної  обробки  сталі:
1. Піч для  нагрівання  деталей  повинна  бути  в  пожежобезпечному місці.
2. Для укладання деталей треба користуватись спеціальни​ми кліщами з довгими ручками.
3. Працюючий повинен користуватися теплоізоляційними рукавицями.
4. Охолоджувані деталі треба класти на підставки із термостійких матеріалів.
VI. Вступний інструктаж.

VII. Самостійна робота учнів.

VIII. Поточний інструктаж.

IX. Заключний інструктаж.

X. Мотивація та виставлення оцінок.

XI. Домашнє завдання.  Опрацювати конспект.
XII. Прибирання майстерні.
8 клас. Обробка металу. Заняття 10.

Тема:     Технологія нарізання різьби.  
Мета:   Ознайомити учнів з видами різьб та їх призначенням, розповісти про основні елементи різьби. Показати позначення зовнішньої та внутрішньої різьб на кресленні. Розглянути будову та призначення різьбонарізного інструменту.

Навчити користуватись таблицями визначення діаметра свердла та отвору для нарізання внутрішньої та зовнішньої різьб, показати послідовність нарізання різьби. Формувати початкові вміння нарізання різьб.

Розвивати технічне мислення та практичні вміння , набуті раніше.

Виховувати акуратність в роботі.
Об’єкт праці:  вироби з деревини та металу.
Наочність:   Зразки деталей з різьбами, різьбонарізний інструмент.
Методичне забезпечення :  плакат „Нарізання різьби ”, таблиці визначення діаметра свердла та отвору для нарізання внутрішньої та зовнішньої різьб.
Тип уроку:  комбінований.

ХІД УРОКУ

I. Організаційна частина.

II. Актуалізація опорних знань.  Фронтальне опитування.
1. З якою метою проводять термічну обробку?

2. В якій послідовності проводять термічну обробку?

3. Які види термічної обробки вам відомі?

4. Розкажіть про відпалювання…

5. Як визначають температуру нагрівання металу при…

6. …

III. Мотивація навчальної діяльності.   З’єднання деталей → рознімні та не рознімні  → переваги та недоліки  → різьбові з’єднання. 
IV. Повідомлення теми і мети уроку.

· види різьб та їх призначення;
· основні елементи різьби;

· позначення зовнішньої та внутрішньої різьб на кресленні;

· будова та призначення різьбонарізного інструменту.

· таблиці визначення діаметра свердла та отвору для нарізання внутрішньої та зовнішньої різьб.

V. Вивчення нового матеріалу.

VI. Вступний інструктаж.

VII. Самостійна робота учнів.

VIII. Поточний інструктаж.

IX. Заключний інструктаж.

X. Мотивація та виставлення оцінок.

XI. Домашнє завдання.  Опрацювати конспект.
XII. Прибирання майстерні.

